D-04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \8DRB) s wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjaych nawierzchni w ramach zadania ,Remont uiejékiej

w Regutach”.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdaid8wlanych (STWIORB) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizd@pb6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres stosowania robo6t olgitych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Tecnej (STWIORB) dotycz zasad prowadzenia rob6t awanych
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngcted ut@geniem nasipnej warstwy nawierzchni i obejmyj
a) oczyszczenie warstw konstrukcyjnych;
b) skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumiczhy
c¢) skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych.
Zakres wystpowania robot przy oczyszczeniu i skropieniu zgednDokumentagjProjektova.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreilenia @ zgodne 2z obowkzujacymi, odpowiednimi
w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania ogoélne".

polskimi normami i 2z definicjamipodanymi

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygeze Robét podano w STWIORB DM-00.00.00. "Wymagamjéloe" punkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze Materiatéw podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wyraag Ogélne" punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidiracmusz by¢ zaakceptowane przezzymiera.

Skropienie lepiszczem, w celu zapewnieniagzamnia ukladanej warstwy asfaltowej z podtm (nizej lezaca warstwa),
moze by wykonane emulgj asfaltovs spetniajca wymagania podane w tablicy 1 i wedlug PN-EN 138818p innym
materiatem wedtug norm lub aprobat technicznychd#@p lepiszcza powinien bydostosowany do rodzaju materiatu
w podiazu.

Rodzaj lepiszcza powinien &ydostosowany do rodzaju materialu w padioDo fczenia warstw asfaltowych nale
stosowé emulsje asfaltowe szybkorozpadowych kationowygliwarzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twardsze
Kazdy zastosowany materiat do wykonania skropienia ipiew gwarantowé& uzyskanie wymaganego pokenia
migdzywarstwowego. Doatzenia warstw nawierzchni naje stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe
emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami zgodnialdica 1.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej do skropigpodicza z warstwy niezwizanej lub zwizanej hydraulicznie
nalery uzy¢ emulsg o indeksie rozpadu od 120 do 180, a do skropipoidtaza zawieragcego spoiwo hydrauliczne —
emulsg o pH wickszym ni 3,5.

Wymagania dotycgce krajowych emulsji asfaltowych stosowanych dgcztnia warstw nawierzchni powinny spetnia
wymagania podane w tablicy 1.

Tablical Wymagania dotygze krajowych emulsji asfaltowych stosowanych dgzhnia warstw nawierzchni
C60 B3 zM* C60 BP 3 zm* C60B5 ZM*
Do zlaczenia warstw| Do zlkczenia Do zfaczenia
Oznaczenie kodowe wyrobu. asfaltowych wszystkich ws_zystkich
wykonanych z warstw rodzajéw warstw
asfaltéw asfaltowych
niemodyfikowanych
Wiasciwosé 2 Metoda badania wymagania (klasa)
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 s NPD (0) NPD (0) NBD (
Indeks rozpadti PN-EN 13075-1 g/100g 50 do 100 (3) 50 do 100 (8) 20 do 180 (5)
Zdolnai¢ do penetracji PN-EN 12849 min NPD (0) NPD (0) N@p
Stabilng¢ podczas mieszanig PN-EN 12848 g NPD (0) NPD (0) <0,2 (2)
z cementem
Zawarta¢ lepiszcza (poprzezl PN-EN 1428 % m/n 58 do 62 (5) 8 d&62 (5) 58 do 62 (5)




oznaczenie zawarfoi wody)
Zawartac lepiszcza o\ o439 % m/m NPD (0) NPD (0) NPD (0)
pozostatego po destylaciji
fg%s Wyplywu @ 2 mm przy | o\ en 12846 s 15-45 (3) 15-45 (3) 15-45 (3)
Sgo%s Wyplywu @ 4 mm przy | o en 12846 s NPD (0) NPD (0) NPD (0)
Lepkas¢ dynamiczna w 4 | PN-EN 14896 m Pas NPD (0) NPD (0) NPD (0)
g %Zr;’sfa*é‘: nasicie, sito | N EN 1429 % m/m <02 (3) <02 (3) <02 (3)
g Ofeonjﬁ*“ nasicie, sito | N EN 1429 % m/m NPD (0) NPD (0) NPD (0)
Pozostaté¢ na sicie po 7
dniach magazynowania, sito| PN-EN 1429 % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)
0,5mm
ﬁ’}i‘éﬁ?}?ﬁ;ﬁi@o 7dniach | o\ N 12487 % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)

PN-EN 13614 | “opokrycia TBR (1) TBR (1) TBR (1)
Adhezja p0W|erzch_n|

Zakcznik NA 2.2 | %6 Pokivcia >75 >75 >75

) powierzchni - - -

pH emulsji PN-EN 12850 - NPD (0) NPD (0) >3,5
Asfalty odzyskane przez PN-EN 13074
odparowanie
Eg;‘;stlgﬂzg"(‘; ZEasfalty | o\ e 1426 0,1mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)
Z;’;‘El‘f?ég;asgﬁg'geg'a PN-EN 1427 °C >39 (5) >43 (4) >39 (5)
Nawrot spezysty w 25C
asfaltu odzyskanego dla PN-EN 13998 % NPD (0) >50(4) NPD (0)
asfaltéw modyfikowanych
Twymagania dotyece emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozaigeniu przed wbudowaniem
2 Whasciwosci nie wymienione w zatzniku okrélone s jako NPD (0)
3 badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
4 Badanie na kruszywie bazaltowym

2.3.

Zuzycie lepiszczy do skropienia

Okréeslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nglevykona wedtug PN-EN 12272-1. Orientacyjnezyuaie lepiszczy
do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchril@mo w tablicy 2.

Tablica2 Orientacyjne zycie lepiszczy (wydatek pozosiaggo asfaltu) do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni
llo$¢ pozostatega
Uktadana warstwa asfaltowa Pozibopod warstw asfaltova lepiszcza [ko/]
Podbudowa/ nawierzchnia tltuczniowa 0,7+1,0
Podbudowa z betonu asfaltowego AC lu zPodbudowa z m!eszank! NieAXANE] O’_5 = 0)'7
AC WMS Podbudowa z mieszanki zyganej cementem o kl. wytrz. 0,3+0,5% +
C8/10 lub gruntu stabilizowanego spoiwem hydraujean| 0,7 +1,&
Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 2905
Warstwa wizaca z betonu asfaltowego AC R
lub AC WMS Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
XVgrstwasmeralna z betonu asfaltowego Warstwa wizaca asfaltowa 01-03
Warstwascieralna z mieszanki SMA Warstwaaiica asfaltowa 0,1+073
@ zalecana emulsja o pH > 4
b zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypaysegr 2/5 w celu uzyskania membrany poprayeigj pohczeni oraz
zmniejszajcej ryzyko spkan odbitych
9 zalecana emulsja modyfikowana polimeremidlemulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowakei
mieszanki SMA,BBTM lub PA, jeeli mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nafe uzy¢ wigksz ilosé
lepiszcza do skropienia, ktére po tdaiu warstwyécieralnej uszczelnij

Doktadne zuaycie

lepiszczy powinno &y ustalone w zalaosci od

oraz zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane pragrera.

2.4.

Przechowywanie lepiszczy

rodzaju warstwy,

stanu jej powierzchni

Przechowywanie lepiszczy powinnydggodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinny odal& wymaganiom norm i
przepiséw dotycrych poszczegdlnych rodzajow lepiszczy.



Warunki przechowywania nie ma@gpowodowa utraty cech lepiszcza i olmenie jego jakéci. Lepiszcza nalgy

przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przedegpesh wody i
zanieczyszcze Emulsg mozna magazynowaw opakowaniach transportowych, stacjonarnych rikach pionowych z
nalewaniem od dna lub w zbiornikachzdeych z systemem wymusaaym cihgle mieszanie emulsji pod warunkiera

przechowywana emulsja nie straci swoichdet&osci uzytkowych.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nal@rzestrzegazasad ustalonych przez Producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania Ogdipkt 3.
3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nglezywac:
O szczotki mechaniczne.

Zaleca si uzycie urzdzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinraviggkonana z twardych elementow
czyszczeych i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszozerylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiatlamickkie elementy czyszaze i shey¢ do zamiatania. Zaleca g¢siuzywanie szczotek
wyposaonych w urzadzenia odpylaice.

O sprezarki,

O zbiorniki z wody,

O szczotki eczne,

O lub inny sprzt zaakceptowany przez4yniera.
3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nate uzywaé skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna dbywyposaona
w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie i regulowanie rpsfacych parametrow:
O temperatury rozkladanego lepiszcza,
cisnienia lepiszcza w kolektorze,
obrotow pompy dozuagej lepiszcze,
predkosci poruszania siskrapiarki,
wysokasci i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
O ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendbizolowany termicznie tak, aby bylo mave zachowanie statej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawiers zalenosci pomkdzy
wydatkiem lepiszcza a napujacymi parametrami:
0 cisnieniem lepiszcza,
O obrotami pompy,
0 predkaosécia jazdy skrapiarki,
O temperatug lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewiozktadanie lepiszcza z toleranej10% od ildgci zatazone;.

I o |

4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu pokazano w STWIORB D-M-00.00.00. "Vegamnia Ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport emulsji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, laebdiab innych opakowaniach pod warunkiemnie
beda korodowaty pod wpltywem emulsji i niestla powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone rdevpozu emulsji
powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na czsci o pojemnéci nie wickszej nk 1m3, a kada przegroda
powinna mié wykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiormijkzeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny Byczyste i nie powinny zawietaresztek innych lepiszczy. Nie muwa stosowa do
transportu emulsji opakowtaz metali lekkich, gdy maoze zachod#i reakcja z wydzieleniem wodoru, co meogrozé
wybuchem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycgce wykonania robét

Ogoblne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.08ytmagania Ogolne" pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na wsimniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody poghiehiem. W miejscach trudno dephych naley uzywat szczotek



recznych. W razie potrzeby, bezpednio przed skropieniem warstwa powinna lmczyszczona z kurzu przyzyciu
Sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlgczyszczona. 2eli do oczyszczenia warstwy bytaywana woda to skropienie
lepiszczem mze nasipi¢ dopiero po wyschaciu warstwy. Skropienie warstwy rb® rozpoczé sie po akceptacji przez
Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powibgt skrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek a w miejscach
trudno dostpnych ecznie (za pomac weza z dysz rozpryskow). Temperatury emulsji powinny ndigé¢ sie w
przedziatach podanych w aprobacie techniczne;j.

Skropienie powinno hy réwnomierne, a il& rozkladanego lepiszcza powinna ¢byrdéwna ilgci zalaonej

z tolerancg £+10%. Na wszystkich powierzchniach, gdzie raplao nadmiera ilos¢ lepiszcza Wykonawca powinien
roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugimadmiar lepiszcza przez szczotkowaniezelledo skropienia
zostata wyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powibiyé pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezkedny dla umadliwienia penetracji lepiszcza w warstwodparowanie wody z emulsji. W zatesci od rodzaju aytej
emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzirze®rulazeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej
Wykonawca powinien zabezpieézgkropiora warstve przed uszkodzeniem (decyz) potrzebie i rodzaju zabezpieczenia
przedstawi Wykonawca hynierowi do akceptacji) i doguai¢ na niej tylko niezbdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotycgce kontroli jakosci rob6t
Ogodlne wymagania dotyaeze kontroli jakéci rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymaga@igolne" pkt. 6.

6.2. Badania i kontrola przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowédprébne skropienie warstwy w celu oMlemnia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i glkeeia wymaganej iléci lepiszcza w zalaoici od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia. Najestosowa wymagania zawarte w WT-2.

6.3. Badania i kontrola w czasie rob6t

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta.

Jednorodng: skropienia powinna liysprawdzana wizualnie. Naleprzeprowadzi kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza
wedtug normy PN-EN 12272-1:2005 ,Powierzchniowewalenie. Metody bada Cz$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozkiad lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M30MO ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest:
a) 1 nf (metr kwadratowy) oczyszczenia podbudowy z migkizaiezwiazanej;
b) 1 nf (metr kwadratowy) skropienia podbudowy j.w.;
c) 1 nf (metr kwadratowy) oczyszczenia podbudowy bitumégzn
d) 1 nf (metr kwadratowy) skropienia podbudowy j.w.;
e) 1 nf (metr kwadratowy) oczyszczenia powierzchni bitumigj po sfrezowaniu;
f) 1 n? (metr kwadratowy) skropienia powierzchni bitumiezpo sfrezowaniu;
g) 1 nf (metr kwadratowy) oczyszczenia warstwysicej i wyréwnawczej;
h) 1 nf (metr kwadratowy) skropienia warstwyaiicej i wyrdwnawczej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogblne wymagania odbioru robot
0Ogo6lne wymagania odbioru rob6t podano w STWIORB E0400.00. "Wymagania ogolne" pkt 8.

8.2. Odbiér robot

Odbidér oczyszczonej i skropionej powierzchni jesbkahywany na zasadach odbioru robét zamtah

i ulegapcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia ystide wyniki badé z biezacej kontroli materiatow i
Robdt. Odbioru dokonuje fgnier na podstawie wynikéw batl&/ykonawcy z bigacej kontroli jakdci materiatow, robét
i ogledzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterefyimier ustali zakres wykonania robét poprawkowych.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektova, STWIORB i wymaganiami bryniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg gafy wyniki pozytywne.



9.

9.1.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrai podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolipdt 9.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 17oczyszczenia warstw konstrukcyjnych zgodnie z.p.obejmuije:

O

OoOod

I o o

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie Robd6t i jego utrzymanie,

koszt zapewnienia niezbnychsrodkéw produkcji,

mechaniczne oczyszczenie zHaj nizej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodl lub wyciem spezonego powietrza, w zateosci od potrzeb,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#icze

wywiezienie gruzu i zanieczyszdze

koszty zwizane z utrzymaniem czysto na przylegajcych drogach,

uporzdkowanie miejsca prowadzonych robot,

wykonanie innych czynrigi niezkzdnych do realizacji Robét aofiych niniejsa STWIORB i zgodnych
z Dokumentagj Projektow i STWIORB.

Cena jednostkowa 17skropienia warstw zgodnie z p. 7.2. obejmuije:

Oooogoo

OoOod

0.

ok whEB

~

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie Robét i jego utrzymanie,

koszt zapewnienia niezbnychsrodkéw produkciji,

koszt zakupu i dostarczenia lepiszcza i napeieimmeskrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej teatpeyr,
skropienie warstwy lepiszczem wiln okreslonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodniondpzynierem,
przeprowadzenie pomiaréw i badé&boratoryjnych, wymaganych w STWIORB, w tym ddaato zleconych
przez Ireyniera,

koszty zwizane z utrzymaniem czys$td na przylegajcych drogach,

uporadkowanie miejsca prowadzonych robdét,

wykonanie innych czynrigi niezkednych do realizacji Robét offych niniejsa STWIORB i zgodnych
z Dokumentagj Projektova i STWIORB.

PRZEPISY ZWIAZANE
~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”
~WT-2 Wymagania Techniczne 2010”
+WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”
Polskie Normy powotane w WT-2
Polskie Normy powotane w WT-3
PN-EN 12272-1:2005 ,Powierzchniowe utrwalenieetbtly bada. Czs$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa.
PN-EN 13808 :2010 Asfalty i lepiszcza asfaltdesady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltodryc
Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczeniesalorozkladanego lepiszcza i kruszywa. Zalecone pr&DDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 039821



